UTHDF

Kavalierstart

Swedspan-Polska startet im September die Plattenproduktion

ereits vor einem Jahr hat

das MDF-Magazin in

seinem Artikel ,Hauch-
dinn-HDF* (iber das geplan-
te Bauvorhaben eines neuen
UT-HDF-Werks von Swed-
span berichtet: Was damals
noch auf dem ReiBbrett war,
ist inzwischen real; wo ehe-
mals Baugruben und Geriiste
standen, erheben sich jetzt
moderne Produktionsanla-
gen, Hochregallager und
Hackschnitzelbunker. Am
17. Juni wurde eine feierliche
LHot Start-Zeremonie” abge-
halten. Die Produktion im
Schichtbetrieb wird im Sep-
tember 2011 beginnen. Bei
voller Auslastung der Produk-
tionskapazitit sollen 250000
m? Diinn-Faserplatten pro
Jahr hergestellt werden.
Der Produktionsbeginn im
UT-HDF Werk in Polen stellt
einen wichtigen Schritt zur
weiteren Versorgung der Mo-
belproduktion fir Ikea mit
Leichtbauplatten dar. Zudem
reprasentiert das Werk einen
entscheidenden Eckpfeiler in
der Wachstumsstrategie — die
Kapazitat fur Leichtbaupro-
dukte wurde mit einem
Schlag um rund 2 Mio. m3
gesteigert. Somit ist das neue
Werk auch ein wichtiger
Meilenstein fur die Produkt-
strategie: Konsequente Mini-
mierung der benétigen Roh-
stoffe und der Auswirkungen
auf die Umwelt.
Swedspan verfolgte mit dem
avisierten Zeitpunkt der Fer-
tigstellung der Fabrik von An-
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fang an ehrgeizige Ziele: Von
der Grundsteinlegung bis
zum ,Hot Start” sind weniger
als zwolf Monate vergangen.
Im Juni feierten zahlreiche
Vertreter von Swedspan und
lkea sowie nationale und re-
gionale Politiker in Orla die-
sen Standort-Start. Der polni-

sche Premierminister Donald
Tusk duferte sich zu einem
friheren Zeitpunkt positiv
iiber die Entwicklungen vor
Ort: ,Die Fabrik vereint das
Beste aus verschiedenen
Welten — eine polnische Fa-
brik, um genau zu sein eine
der innovativsten in ganz

Sortierlinie von Holtec

Fiir das Swedspan-Sagewerk in Orla liefert die Holtec
GmbH & Co. KG, Hellenthal eine Industrieholzsortierung
zur Ausschleusung von sigefihigem Rundholz sowie eine
Sagewerksheschickung. Die Sortierlinie verbindet das
Know-how des Hellenthaler Unternehmens aus der Holz-
werkstoffindustrie mit den langjdhrigen Erfahrungen aus
dem Sagewerksbereich. Durch das Vorsortieren des Rund-
holzes und das Aussortieren von sagefihiger Qualitét l4sst
sich der angelieferte Rohstoff in optimierter Weise ausnut-
zen. Die Industrieholzsortierung ist fir eine jahrliche Sor-
tierleistung von 350000 fm konzipiert. Eingeschnitten
werden die Schwachhdlzer im Sagewerk mit Spaner-
Kreissdgen-Technologie von Veisto (,Hewsaw R200SE"),
die Schnittholzsortierung wird von Almab geliefert.

Push the button:
Regionalpolitiker Slawomir
Snarski und Swedspan-CEO
Christian Schwarz (links) beim
,Hot Start” am 17. Juni

Europa, entstanden aus einer
schwedischen Idee, durch in-
ternationale Mittel gefordert
und Produzent fiir den ge-
samten europdischen Markt.
Darauf kénnen wir stolz
sein.” Bereits zuvor hatte
Swedspan fiir sein Engage-
ment in Orla von der Polni-
schen Agentur fiir Informati-
on und Auslandsinvestitionen
AG eine Auszeichnung fur
die grofte, auslindische In-
vestition im Jahr 2010 in Po-
len erhalten — ein Preis, der
einmal jdhrlich von der Be-
horde verliehen wird.

Faserplatten + Sdgewerk —
volle Ausbaustufe Mitte 2012

Im Rahmen der Feier wurde
der erste Anlauf aller Produk-
tionsprozesse durchgefiihrt —
von der Vorbereitung der
Holzfasern his zur Herstel-
lung und Ablage der fertigen
UT-HDF. Der Herstellungs-
prozess der ersten Platte ver-
lief reibungslos und stellte fiir
die Mitarbeiter ein besonde-
res Erfolgserlebnis dar. Lai-
monas Rackauskas, Mana-
ging Director von Swedspan
Polska zeigt sich zufrieden
mit dem Tempo der Arbeiten
von der Planung bis zur Pro-
duktion der ersten Platte. Er
geht davon aus, dass auch



Die Produktion in Orla ent-

spricht hohen Umweltstandards:
Wascher und Trockner sind Be-
standteile des Konzeptes

die weiteren Investment-Pha-
sen fur den Standort in einer
vergleichbaren Geschwindig-
keit umgesetzt werden. Ne-
ben der UT-HDF Produktion
investiert Swedspan in ein
Sagewerk und in weiterverar-
beitende Produktionsanlagen
- die volle Ausbaustufe wird
voraussichtlich bis Mitte
2012 erreicht werden.

Seit Marz 2011, als man die
Baugenehmigung fur das Sa-
gewerk erhielt, werden die
Pline an diesem zweiten
Produktionsstrang umgesetzt.
Geplant ist, bis Ende des Jah-
res die Maschinen zu mon-
tieren; die Produktion soll im
ersten Quartal 2012 starten.

Es ist vargesehen, dass die
Produkte aus dem Sdgewerk
vorrangig auf dem polni-
schen Markt und an lkeas
Mébelproduzenten geliefert
werden. Pro Jahr stehen rund
175000 m3 sortiertes Holz
zur Verftgung. In der Produk-
tionslinie kommt es vor allem
auf Geschwindigkeit und rei-
bungslose Abliufe an. Holz
unterschiedlicher Grélie
kann direkt sortiert und ver-
arbeitet werden, Durchmes-
ser zwischen 12 und 35mm
sortiert und direkt getrocknet
werden und das alles bei Ge-
schwindigkeiten von

120 m/min.

Beide Produktionsanlagen —

UT-HDF-Werk und Sidgewerk
— entsprechen den hohen
Umweltstandards, die von
lkea vorgegeben werden und
wesentlich strenger sind als
die geltenden gesetzlichen
Bestimmungen in der EU. So
wird, mit Ausnahme des
Wassers, das wahrend der
Trocknung verdampft, das
Wasser des Produktionspro-
zesses wiederaufbereitet. Der
Gerduschpegel wird durch
Schall isolierende Materia-
lien und Larmschutzwinde
auf einem geringen Niveau
gehalten. Alle Nebenproduk-
te aus dem Sdgeprozess (Si-
gemehl, Spdne und Rinde)
werden direkt in anderen
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Prozessen des Werks genutzt.
So werden z.B. Spane direkt
zur UT-HDF Fabrik transpor-
tiert, um dort verarbeitet zu
werden und Sdgemehl sowie
Rinde in ein KWK-HKW mit
Biomasse-Generator geleitet.
Dieser Generator produziert
die gesamte thermische Fner-
gie, die von der Anlage be-
nétigt wird und zudem etwa
15-20 % der gesamten, vor
Ort bendtigten, elektrischen
Energie.

Leichtbau bietet viele
Maglichkeiten

Es ist das Ziel von Swedspan,
mdoglichst ressourcenscho-
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nend und effizient zu arbei-
ten. Die neuen ultradiinnen
HDF-Platten sind als Deck-
schichten ein wichtiger Be-
-standteil dieser Produktstrate-
gie, sie bilden einen wesent-
lichen Baustein zur Entwick-
lung moderner Honey-
Comb-Platten. , Wir verste-
hen diese Platten als intelli-
gente Produkte. Sie weisen
eine unterschiedliche Materi-
alkonzentration an verschie-
denen Stellen auf - so sind
spatere Seitenteile mit weni-
ger Material ausgestattet und
reduzieren das Gesamtge-
wicht.
Tragende und verbindende
Elemente weisen eine hohe
Dichte auf, um so die ge-
wiinschte Festigkeit zu ge-
wihrleisten”, so Christian
Schwarz, CEO der Swedspan
Gruppe. Bereits mit der kon-
sequenten Einfiihrung der
Dichte-optimierten Spanplat-
te hatte sein Unternehmen
ein neues Kapitel fur Leicht-
bauplatten aufgeschlagen.
,Dank ihres geringeren Ge-
wichts bieten Leichtbaupro-
dukte zahlreiche Vorteile:
Der Bedarf an Rohmaterial
sinkt genauso wie der Bedarf
an Energie. Lagerprozesse
und das Handling der Plat-
tenwerkstoffe werden verein-
facht. Dariiber hinaus kén-
nen die Transportprozesse ef-
fizienter gestaltet werden —
ein LKW kann mehr Platten
transportieren bzw. der Kraft-
stoffverbrauch sinkt. Kurz:
Leichtbau bedeutet geringere
Produktionskosten und redu-
zierte Einfliisse auf die Um-

welt. Wir sehen hier deutli-
che Wachstumspotentiale
und zahlreiche Anwendungs-
moglichkeiten”. Swedspan
setzt konsequent auf innova-
tive Plattenwerkstoffe, nicht
nur hinsichtlich des Ce-
wichts (Lighweight-Boards)
sondern auch in Bezug auf
die Emissionen (Low-Emissi-
on).

Das Ziel: man will der Spe-
zialist fir Leichtbauplatten
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werden. Um dies zu errei-
chen, wird nicht nur in mo-
derne Produktionsverfahren
investiert, sondern auch in
die Zukunft des Unterneh-
mens in Form von Nach-
wuchskraften. In der Podlas-
kie-Region hat Swedspan
Partnerschaften mit zwei

Universititen geschlossen.
Gemeinsam mit der Bialystok
Universitit fiir Technologie
(Fakultit fiir Maschinentech-
nik und Fakultit fur Elektro-
technik), und der Universitit
von Bialystok (Fakultit fur
Biologie und Chemie) wur-
den Programme ausgearbei-
tet, die sich gezielt an Stu-
denten richten, die nach ih-
rem Abschluss eine Tatigkeit
in dem UT-HDF Werk anstre-
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ben. Schwarz: ,Als ein Un-
ternehmen, das stindig nach
Innovationen in der Holz-
werkstoffindustrie sucht, sind
wir auf hoch qualifizierte,
motivierte und innovative
Mitarbeiter angewiesen. Wir
sehen hier bei uns daher viel
Potential fiir Einsteiger und

erfahrene Krafte, sowohl in
den Bereichen Forschung
und Entwicklung, als auch in
der Produktion”. Die Swed-
span-Gruppe setzt zudem
nicht nur auf externe Ausbil-
dungsangebote, sondern hat
auch eine interne Forthbil-
dungsméglichkeit eingerich-
tet, um einen standigen Wis-
sensaustausch zu ermogli-
chen. Im Fokus der Swed-
span-Akademie stehen

Modernes Hochregallager fiir ei-
ne moderne Logistik der Leicht-
platten-Produktion (Fotos: Swed-
span)

Leichtbau und Low-Emission.
Das neue Werk in Polen ist
hierfiir ein anschauliches
Vorbild.

Key Facts neue UT-HDF Fabrik

Gesamtfliche:

120 ha

Gesamtflache (Gebiude):
48000 m2 auf einer Flache von
600000 m2

Maximale Gebiudehdhe:

28 m (Hochlager)

Hichster Punkt der Anlage:
WESP Schornstein in 65 m Hohe
Produktionskapazitit:

250000 m3 UT-HDF pro Jahr




